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Technische Spezifikation

Ausführungsklasse

Schweißprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

We rkstoffg ru p pe

Verantwortliche
Schweißaufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatuml

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Gültigkeitsdauer

Bemerkungen

EN 1090-2:2018

EXC3 nach EN 1090-2

111 - Lichtbogenhandschweißen
121 - Unterpulverschweißen mit Massivdrahteiektrode
136 - MAG-Schweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode
138 - MAG-Schweißen mit metallpulvergefüllter Drahtelektrode
141 -Wolfram-lnertgas-Schweißen

1.1, 1.2,1.3
nach CEN ISO/TR 15608 und EM 1090-2, Tabelle 2 und 3
10.1,8.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Jörg Pacl, IWE

Peter Tauscher, EWE

geb. am: 17.03.1976

geb. am: 10.05.1963

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweißen erfüllt.

30.05.2024

13.05.2027

siehe Rückseite

Ausstellungsort/-datum Düsseldorf, 30.05.2024
Borst
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